
旋转炉
Rotate Oven



生产过程中的温度控制工艺
Thermal Control Process in Production Line

•涂胶前对产品加热，增加胶水流动性，防止发生缩孔、不均匀、无法充满流道等

涂胶缺陷

•加工前对产品加热，改善产品被加工特性

•填充材料前对产品加热，使被填充空间干燥

•装配前对产品加热，利用热胀冷缩特性使装配空间增大，提高装配成功率

预热工艺

•胶水固化：选用热固型胶水的产品，涂胶后需要对其加热并保持一段时间后，使

胶水固化

•填充材料固化：特殊的填充需要加热才能使材料特性改变，达到设计的物理特性

固化工艺

•在特定的温度下进行测试，加热产品后进行测试，广泛应用在高可靠性要求的电

子元器件下线测试中

热测试工艺

•产品下线前，使用高温环境对其加速老化，检验产品质量，发现产品可能产生的

早期失效

老化工艺

•因工艺需要被加热的产品，运输或包装前需要冷却

冷却工艺



工作原理
Working Principle

旋转炉组成

根据设备所要满足的工艺要求，旋转炉主要包括下面几个功能模块

炉体：提供可以保温的腔体，容纳产品和结构；

温度控制与气流循环系统：使用风机、加热器使气流循环，控制炉体内的温度，使炉内温度均

匀；

旋转机构：使用伺服电机、减速器和轴承组成旋转机构，可以控制转塔和夹具旋转速度和位置；

转塔和夹具：支撑产品，方便放入和取出；

控制系统：根据工艺参数控制旋转速度、角度和开门时机，存储程序和数据；

信息系统：配合生产厂的MES系统，扫码产品，保存工艺过程中的数据；

安全系统：配备光栅、热开关等元件，保证工艺过程中的产品和操作人员安全。

设备操作

手动操作：设定好时间后，满足时间的等会亮起，操作人员按下对应按钮，炉门打开，手动取

出产品，同时提示继续放入新的产品；

自动操作：配合机械手动作，根据上下工位的要求，使用夹爪将产品放入或取出，完成全套工

艺流程，全过程中没有任何人工参与。



产品优势
Advantage

•由结构保证的先入先出体系，严格保证产品在温度区

域内停留的时间准确；

•炉内温度均匀，保证旋转过程中产品所处的环境稳定

准确

控制准确

•可以配合机械手，实现完全的自动化动作；

•一次性满足多个产品，生产效率高。
流程高效

•可以垂直多层布置，同等占地面积下，容纳的产品多，

节省产线空间；

•可以配合产线的布局，容易布置在转角区域，工艺和

产品转向运输一次性完成。

节约空间

•结构简单，在高温区的运动部件少，故障率低；

•产品成熟，已经有大量的应用案例，用户反馈良好。
使用可靠



产品系列与参数
Production Series and Parameters

型号 RO-620M RO-620A RO-800M RO-800A 定制型号

控制系统 标配：Siemens
选配：Bosch Opcon system

转塔直径(mm) 620 800 400~1200

驱动方式 侧面 中心 侧面 中心 侧面/中心 
（可选）

最大承载重量(Kg)
（含转塔）

550 550 750 750 300~1000

旋转速度范围
(r/hour)

0~20 0~20 0~20 0~20 0~50

旋转定位精度(°) 0.1 0.05 0.1 0.05 0.05~0.2

加热功率(kW) 20 20 32 32 10~63

炉门开启个数 2 2 1 1 1 ~ 4

上下料光栅保护 配备

机械手自动上下料 可实现

电机品牌 力士乐 西门子 西门子 西门子 力士乐/西门
子

电机减速比 1：35 1：35 1：35 1：35 定制

电机功率(kW) 2.2 2.2 3.5 3.5 定制

驱动机构位置 箱底 箱底 箱底 箱底 箱底/箱顶

温度箱容积(L) 800 800 1200 1200 480~2000

循环方式 左右循环

温度均匀性(°) ±2

温度精度(°) ±0.5

低温温度控制 选配：-20° ~ RT



产品与旋转料架
Product and Rotation Fixture

旋转料架结构
料架结构依据产品的尺寸和抓取特性进行设计

旋转料架特点

料架底部方便支撑，可以与旋转转塔可靠相连，并将产品和旋转料架的重量传递给转塔，料

架承力特性好；

料架形状合理，产品放入其中后，不滑出，方便定位；

料架表面光滑，去除所有毛刺，防止刮伤产品；

料架通风效果良好，可以有效的使空气对流，提高均匀性；

料架高度设计合理，方便人工或机器人抓取；

料架刚性足，容易定位，方便机器人抓取上下料；

料架质量轻，在保证刚度的前提下，镂空设计，使总重量减轻，能容纳更多的产品。

典型旋转料架照片



用户界面
User Interface

软件界面与功能介绍

系统模式：手动运行，自动运行；

系统设置：运行参数，用户管理；

系统状态：报警记录，IO状态；

自动运行模式下的工况选择：人工操作/机械手操作，正常模式/尾件模式

自动运行模式下的产量统计；

系统关键信息（伺服系统，温控系统，安全系统等）实时显示；



典型实测炉温曲线
Typical Temperature Curve in Rotation Oven

炉温测量说明

CH1～CH4：靠近回风口处1~4层料格中心点；

CH5～CH8：靠近前门处1~4层料格中心点；

CH9～CH12：靠近出风口处1~4层料格中心点；

CH13～CH16：靠近后门处1~4层料格中心点；

CH17：料架中心点；

设定炉温为88℃，实测均匀性为±1.5℃。
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